Bolsa ECO

reutilizable un 3“
minimo de 15
veces

bolsa de un
solo uso

25% mas de
capacidad

BOLSA ' coto.Us

=«COCO LA BOLSA

REDUCE REUTILIZA RECICLA

B

minimo 15% Font: www.bolsacoco.es
de matenal procedente de bolsas recicladas



RE-INVENTAR

BOLSAS 100% BIODEGRADABLES

COMPOSTABLES - MATERIAL: 100% biodegradable compostable fabricada a
partir de almidén de patata y certificada por la normativa

europea.

- IMPRESION: anénima por ambas caras con tintas al agua OK
Compost

Cumple con los criterios establecidos en la norma EN 13432

100% biodegradable, compostable, reciclable y reutilizable.

CUMPLEN LA NORMA EUROPEA 13432 SOBRE
COMPOSTABILIDAD Y BIODEGRADABILIDAD
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BIOPOLIMERO Y SOSTENIBILIDAD
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End-of-life biomaterials
Fig. 1. The fully integrated agro-biofuel-biomaterial-biopower cycle for sustainable technologies.
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Figure from Ragauskas et al, (2006)
The Path Forward for Biofuels and Biomaterials. Science 311: 484-489
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MECANISMOS DEGRADACION BIOPLASTICOS

compostable non biodegradable

EN 13432:2000

Blodegradabilidad Desintegrabilidad
EN 14046:2003 EN 14045:2003
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OPTIMIZACION FORMATO [DIMENSIONAL)
REDUCE

e Optimizacién Kr/Kp, reduccién espacio aire (=> costes directos material e
indirectos: punto verde).

Ejemplo de aplicacion en Kellog’s:

Traditional Box, 120z. « 8% less material +bigger savings in added components of the
= p supply chain => reduction of air space in the inner bag =>
reduction of the packaging size without decreasing the amount of
CORN [IESt Box, 120z. MW
mm«mn:m * The new compact packaging also allows for more efficient use
FUKES B of retailer space and enables retailers to [fit] a wider variety of
products [on store shelves]
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RE-USE, REGYGLE

Factor motivante: Reciclar
Producto: 100% natural — sin conservantes
envase (botella y tapodn):

PET — 60% de reciclado
Introduccion de PLA - compostaje

55% veduttion ™
(.6750" ‘ookyvmk
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2 Ittle bit better

00% recyclable
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EMBALAJE NO FUNCIONAL

- 3
5 - - p —
o . i X .-
» p~1
e J

DEL PACKAGING



OPTIMITZACION EMBALAIJE:
GUIA DISENO ESTRUCTURAL

* HR

* Tipo paletizado

* Tipo carga

* Tiempo distribucion

* Tipo transporte

e Altura palet

 Formato caja y dimensiones

* RCE

.... => BCT, ECT min => Factor de seguridad
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COMPRAS Y EL PACKAGING
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NUEVO MODELO COMPRA EMBALAIE:
GESTION POR CATEGORIA DE MATERIALES

Definicion de categoria de material

La categoria queda definida como grupo de referencias agrupables en su gestion,
relacionadas entre si por variables como: Material, proceso, estrategia de la
compania, proveedor y mercado.

Negociacion por categoria de material
Coste en f. ECT, proceso, impresion, volumen...
Coste/m2




GASO 1: RE-INGENIERIR MATERIAL ENVASE

e Analisis CPP => Impacto significativo proceso refrigeracion postre lactico
— Producto: postre lactico

— envase lario: tarrina PP 200g postre lactico+ opérculo
— envase 2ario: caja carton ondulado x 12uu

* Analisis idoneidad:
— Producto vs envase 2ario => OK, composicion adaptada a BCT
— envase 2ario vs Proceso refrigeracion => KO (teorico 5s => 22C, practico 10s => 52C)

!

Debe ooptimizarse dimensidn y posicion de los orificios de refrigeracidon en caja carton
ondulado para conseguir canales de refrigeracion adecuados y ganar eficiencia en
proceso enfriamiento en tunel.
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GAS 1: PRESENTACION [RE-INGENIERIA MATERIAL ENVASE)

CAIXA O (350x180x125mm)

48mm  103mm

57,5 40 57,5 40 57,5

2xformatge fresc 1,8 Kg 6xiogurt500g

ORIFICIoS REFRIGERACION:
Dimensiones: 40xh20mm
Posicion: segun croquis y a media altura de la caja
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CAS 1: ResoLucioN (RE-INGENIERIR MATERIAL ENVASE)

CAIXA O alternativa(350x180x125mm) CAIXA R (292x196x125mm)
+ nova referencia para iogurt500g nova referencia para iogurt500g

48mm 98mm

78mm

40mm

2xformatge fresc 1,8 Kg 6xiogurt500g

ORIFICIOS REFRIGERACION:
Dimensiones: 40xh20mm
Posicion: segun croquis adjunto y a media altura de la caja
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CAS 2: RE-INGENIERIR PROCESO AUXILIAR

* Analisis CPP => impacto significativo en proceso pasteurizacion producto
carnico
— producto: producto carnico cocinado (costillar a la barbacoa)
— envase lari: envasado en termoformado en film PA/PE
— envase 2ari: faja cartoncillo + embalaje caja cartén ondulado

* Andlisis idoneidad:
— producto vs envase lari => OK

— envase lari vs proceso => OK para proceso pasteurizacion, KO para condiciones mas
extremas y que permitan ganar capacidad autoclave.

Es necesario establecer un nuevo programa de autoclave que permita reducir el tiempo de
coccion del producto un minimo del 30% y buscar material alternativo que soporte estas
condiciones
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GAS 2: ResoLucioN [RE-INGENIERIA PROCESO AUXILIAR)

PROGRAMA 10 PROGRAMA 11
FASE6  TIEMPO: 2h 55 min FASE:6  TIEMPO: 57 min
TIEMPO Ta PRESION TIEMPO Ta PRESION

25 90 750 35 110 900
140 90 750 10 110 900

2 70 500 2 90 700

2 50 400 2 70 500

2 45 300 3 50 300

2 20 0 5 20 0

Film PA/PE Film PP/PA/PE
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producto: Maionesa 900g
envase: bote PP rigid 1200cc
Sistema envasado: dosificacion + termosellado + cerrado 25 env/min

RERO Bl cosorroniav

REINGENIERIA
DEL PACKAGING



CAS 3: REsoLuciON (RE-INGENIERIA PROCESO ENVASADO)

producto: Maionesa 900g
envase: film flexible para formar stand up pouch
Sistema envasado: FFS 300 env/min
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Que es Ecodiseno?

Ecodiseio significa que se tiene en consideracion el Medio Ambient, como un
factor mas de los habituales (costes, calidad...) en el proceso de desarrollo o de
redisefio de producto.

Medio Ambiente
Estética l Ergonomia

v

€& (alidad

diseno de producto

Funcionalidad Seguridad

Ecodiseno supone introducir criterios ambientales en el disefio de productos
intentando minimizar los principales impactos ambientales en todo el CICLO de
VIDA del producto.
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EconiSENO Y GicLo bE VDA

El objetivo del ecodiseno es reducir impacto ambiental
del producto a lo largo de su ciclo de vida.

ENTRADAS

[ Materias primas
9 >

Energia

DEL PACKAGING

CICLO DE VIDA DE UN PRODUCTO

SALIDAS

( Residuos y emisiones )

->ll:—h :|



Repa

Impact

ANALISIS DE GicLo DE ViDA

CFC
Pb
Cd
PAH
Dust
VOC
DDT
CO
SO2
NO

Valuation

Subjective

Result

damage
assessment

Effect Damage
Ozone layer depl.
Heavy metals g
Carcinogenics Fatalities
Summer smog
: > Health
() ~'| impairment
Pesticides ’
Ecosystem

eenhouse effect impairment
Acidification
Eutrophication
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EJEMPLO APLICACION ECODISENO
Tapon bisagra POSITOPe 50

« ACV medianté “SimaPro.

FAgura 3. Gréfica de caracterizacdn del oidlo de v oo/ tapen 1 de 3,8 g

Orden de contribucion de
las fases del CV a las
categorias de impacto

1. Produccion M.P.
2. Transporte y distribucion

Fanes 2ol ccha e vica %)
' EREERERE

3. Fabricacién tapén

(*)La suma supone un 83%
Font: Tuboplast Hispania
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* Reduccion consumo de materia prima (33%)

» Reduccion de tiempo de ciclo (40%)-> Aumento de la EJEMPLO
productividad _
» Reduccion del consumo de energia(38%) APlIﬂAGIﬂN

» Reduccidon de necesidades de medios

productivos(40%) Eﬂ(""SEN“

» Reduccion de residuos(12%)

Comparacion caracterizacion ACV tapones Positop
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Categoria impacto




RESUMEN OPTIMITZACION: PACKAGING EN 360°

material, coste adecuado?

Producto-envase-envasadora
optimo?

Técnicos y compradores dirigidos Soluciones para adecuacion

} a maquina, coste... por
Packaging 3602 ; ANALISIS CPP

a packaging éptimo, packaging
funcional

M ’
incorporacion en sistemas de gestion,
procesos, procedimientos,
documentacion técnica
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GRACIAS POR SU ATENCION!

Montserrat Castillo

Www.repaq.es

mcastillo@repaqg.es






